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PTFE-SCHRUMPFSCHLÄUCHE / PTFE HEAT SHRINK TUBES / 4:1
TYP AUFGEWEITETER I. D. GESCHRUMPFTER I. D. WANDDICKE NACH MAX. SCHRUMPFUNG TOL. WANDSTÄRKE EMPF. OBJEKTDURCHMESSER ART.-NR.
TYPE EXPANDED I.D. SHRUNK I.D. WALL AFTER MAX. SHRINKAGE TOL. WALL SUGGESTED FOR OBJ. DIAMETER ART.-NO.

(mm) (mm) (mm) (+/- mm) (mm)
5/64 1,98 0,64 0,22 0,05 0,80-1,80 P24V5/64…
1/8 3,18 0,94 0,25 0,05 1,10-3,00 P24V1/8…
3/16 4,75 1,27 0,30 0,08 1,45-4,40 P24V3/16…
¼ 6,35 1,60 0,30 0,08 1,90-6,00 P24V1/4…
9/16 7,92 2,00 0,30 0,08 2,40-7,60 P24V5/16…
5/8 9,52 2,44 0,30 0,08 2,90-9,00 P24V3/8…
7/16 11,13 2,85 0,30 0,08 3,40-10,60 P24V7/16…
½ 12,70 3,66 0,38 0,10 4,50-11,50 P24V1/2…
9/16 14,27 3,94 0,38 0,10 5,50-12,00 P24V9/16…
5/8 15,88 4,52 0,38 0,10 6,00-13,50 P24V5/8…
11/16 17,45 5,03 0,38 0,10 7,00-15,00 P24V11/16…
¾ 19,05 5,70 0,38 0,10 7,50-17,00 P24V3/4…
7/8 22,23 6,20 0,38 0,10 8,00-20,00 P24V7/8…
1 25,40 7,06 0,38 0,10 9,55-22,50 P24V1…
1 ¼ 31,75 8,82 0,38 0,10 11,20-28,00 P24V11/4…
1 ½ 38,10 10,20 0,38 0,10 12,50-34,00 P24V11/2…
1 ¾ 44,45 11,43 0,38 0,10 13,50-40,00 P24V13/4…
2 50,80 13,20 0,50 0,13 15,00-46,00 P24V2…
2 ¼ 57,15 14,85 0,50 0,13 16,50-53,00 P24V21/4…
2 ½ 63,50 16,50 0,50 0,13 19,00-59,00 P24V21/2…
2 ¾ 69,85 18,00 0,50 0,13 21,00-65,00 P24V23/4…
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PTFE-SCHRUMPFSCHLÄUCHE / PTFE HEAT SHRINK TUBES / 2:1 / NORMALWANDIG – STANDARD WALL
TYP AUFGEWEITETER I. D. GESCHRUMPFTER I. D. WANDDICKE NACH MAX. SCHRUMPFUNG TOL. WANDSTÄRKE EMPF. OBJEKTDURCHMESSER ART.-NR.
TYPE EXPANDED I.D. SHRUNK I.D. WALL AFTER MAX. SHRINKAGE TOL. WALL SUGGESTED FOR OBJ. DIAMETER ART.-NO.
AWG-Nr./No. (mm) (mm) (mm) (+/- mm) (mm) 
30 0,86 0,38 0,23 0,06 0,50-0,70 P22AWG30TW1
28 0,97 0,46 0,23 0,06 0,60-0,80 P22AWG28TW1
26 1,17 0,56 0,23 0,06 0,70-1,10 P22AWG26TW1
24 1,27 0,64 0,25 0,08 0,80-1,20 P22AWG24TW1
22 1,40 0,80 0,25 0,08 0,90-1,30 P22AWG22TW1
20 1,52 0,97 0,30 0,08 1,10-1,40 P22AWG20TW1
19 1,65 1,10 0,30 0,08 1,20-1,50 P22AWG19TW1
18 1,93 1,17 0,30 0,08 1,30-1,70 P22AWG18TW1
17 2,15 1,38 0,30 0,08 1,50-2,00 P22AWG17TW1
16 2,35 1,45 0,30 0,08 1,60-2,20 P22AWG16TW1
15 2,80 1,60 0,30 0,08 1,80-2,60 P22AWG15TW1
14 3,05 1,82 0,30 0,08 2,00-2,85 P22AWG14TW1
13 3,55 2,03 0,30 0,08 2,20-3,35 P22AWG13TW1
12 3,81 2,26 0,30 0,08 2,40-3,60 P22AWG12TW1
11 4,32 2,50 0,30 0,08 2,70-4,10 P22AWG11TW1
10 485,00 2,80 0,30 0,08 3,00-4,60 P22AWG10TW1
9 5,20 3,10 0,38 0,08 3,30-5,00 P22AWG9TW1
8 6,10 3,55 0,38 0,08 3,80-5,80 P22AWG8TW1
7 6,85 3,90 0,38 0,08 4,20-6,50 P22AWG7TW1
6 7,67 4,40 0,38 0,08 4,70-7,30 P22AWG6TW1
5 8,10 4,90 0,38 0,08 5,30-7,80 P22AWG5TW1
4 9,40 5,45 0,38 0,08 5,70-9,10 P22AWG4TW1
3 9,90 6,12 0,38 0,08 6,40-9,60 P22AWG3TW1
2 10,90 6,90 0,38 0,08 7,20-10,60 P22AWG2TW1
1 11,45 7,65 0,38 0,08 7,90-11,10 P22AWG1TW1
0 11,95 8,56 0,38 0,08 8,80-11,60 P22AWG0TW1
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PTFE-SCHRUMPFSCHLÄUCHE / PTFE HEAT SHRINK TUBES / 2:1 / DICKWANDIG – HEAVY WALL
TYP AUFGEWEITETER I. D. GESCHRUMPFTER I. D. WANDDICKE NACH MAX. SCHRUMPFUNG TOL. WANDSTÄRKE EMPF. OBJEKTDURCHMESSER ART.-NR.
TYPE EXPANDED I.D. SHRUNK I.D. WALL AFTER MAX. SHRINKAGE TOL. WALL SUGGESTED FOR OBJ. DIAMETER ART.-NO.
AWG-Nr./No. (mm) (mm) (mm) (+/- mm) (mm) 
30 0,86 0,38 0,23 0,06 0,50-0,70 P22AWG30HW1
28 0,97 0,46 0,23 0,06 0,60-0,80 P22AWG28HW1
26 1,17 0,56 0,23 0,06 0,70-1,10 P22AWG26HW1
24 1,27 0,64 0,30 0,08 0,80-1,20 P22AWG24HW1
22 1,40 0,80 0,30 0,08 0,90-1,30 P22AWG22HW1
20 1,52 0,97 0,40 0,08 1,10-1,40 P22AWG20HW1
19 1,65 1,10 0,40 0,08 1,20-1,50 P22AWG19HW1
18 1,93 1,17 0,40 0,08 1,30-1,70 P22AWG18HW1
17 2,15 1,38 0,40 0,08 1,50-2,00 P22AWG17HW1
16 2,35 1,45 0,40 0,08 1,60-2,20 P22AWG16HW1
15 2,80 1,60 0,40 0,08 1,80-2,60 P22AWG15HW1
14 3,05 1,82 0,40 0,08 2,00-2,85 P22AWG14HW1
13 3,55 2,03 0,40 0,08 2,20-3,35 P22AWG13HW1
12 3,81 2,26 0,40 0,08 2,40-3,60 P22AWG12HW1
11 4,32 2,50 0,40 0,08 2,70-4,10 P22AWG11HW1
10 4,85 2,80 0,40 0,08 3,00-4,60 P22AWG10HW1
9 5,20 3,10 0,50 0,10 3,30-5,00 P22AWG9HW1
8 6,10 3,55 0,50 0,10 3,80-5,80 P22AWG8HW1
7 6,85 3,90 0,50 0,10 4,20-6,50 P22AWG7HW1
6 7,67 4,40 0,50 0,10 4,70-7,30 P22AWG6HW1
5 8,10 4,90 0,50 0,10 5,30-7,80 P22AWG5HW1
4 9,40 5,45 0,50 0,10 5,70-9,10 P22AWG4HW1
3 9,90 6,12 0,50 0,10 6,40-9,60 P22AWG3HW1
2 10,90 6,90 0,50 0,10 7,20-10,60 P22AWG2HW1
1 11,45 7,65 0,50 0,10 7,90-11,10 P22AWG1HW1
0 11,95 8,56 0,50 0,10 8,80-11,60 P22AWG0HW1
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PTFE-SCHRUMPFSCHLÄUCHE / PTFE HEAT SHRINK TUBES / 2:1 / DÜNNWANDIG -THIN WALL
TYP AUFGEWEITETER I. D. GESCHRUMPFTER I. D. WANDDICKE NACH MAX. SCHRUMPFUNG TOL. WANDSTÄRKE EMPF. OBJEKTDURCHMESSER ART.-NR.
TYPE EXPANDED I.D. SHRUNK I.D. WALL AFTER MAX. SHRINKAGE TOL. WALL SUGGESTED FOR OBJ. DIAMETER ART.-NO.
AWG-Nr./No. (mm) (mm) (mm) (+/- mm) (mm) 
34 0,60 0,25 0,10 0,05 0,30-0,50 P22AWG34UW1
32 0,76 0,30 0,15 0,05 0,40-0,60 P22AWG32UTW1
30 0,86 0,38 0,15 0,05 0,50-0,70 P22AWG30UTW1
28 0,97 0,46 0,15 0,05 0,60-0,80 P22AWG28UTW1
26 1,17 0,56 0,15 0,05 0,70-1,10 P22AWG26UTW1
24 1,27 0,64 0,15 0,05 0,80-1,20 P22AWG24UTW1
22 1,40 0,80 0,15 0,05 0,90-1,30 P22AWG22UTW1
20 1,52 0,97 0,15 0,05 1,10-1,40 P22AWG20UTW1
19 1,65 1,10 0,15 0,05 1,20-1,50 P22AWG19UTW1
18 1,93 1,17 0,15 0,05 1,30-1,70 P22AWG18UTW1
17 2,15 1,38 0,15 0,05 1,50-2,00 P22AWG17UTW1
16 2,35 1,45 0,15 0,05 1,60-2,20 P22AWG16UTW1
15 2,80 1,60 0,15 0,05 1,80-2,60 P22AWG15UTW1
14 3,05 1,82 0,20 0,05 2,00-2,85 P22AWG14UTW1
13 3,55 2,03 0,20 0,05 2,20-3,35 P22AWG13UTW1
12 3,81 2,26 0,20 0,05 2,40-3,60 P22AWG12UTW1
11 4,32 2,50 0,20 0,05 2,70-4,10 P22AWG11UTW1
10 4,85 2,80 0,20 0,05 3,00-4,60 P22AWG10UTW1
9 5,20 3,10 0,20 0,05 3,30-5,00 P22AWG9UTW1
8 6,10 3,55 0,20 0,05 3,80-5,80 P22AWG8UTW1
7 6,85 3,90 0,20 0,05 4,20-6,50 P22AWG7UTW1
6 7,67 4,40 0,25 0,08 4,70-7,30 P22AWG6UTW1
5 8,10 4,90 0,25 0,08 5,30-7,80 P22AWG5UTW1
4 9,40 5,45 0,25 0,08 5,70-9,10 P22AWG4UTW1
3 9,90 6,12 0,25 0,08 6,40-9,60 P22AWG3UTW1
2 10,90 6,90 0,25 0,08 7,20-10,60 P22AWG2UTW1
1 11,45 7,65 0,25 0,08 7,90-11,10 P22AWG1UTW1
0 11,95 8,56 0,25 0,08 8,80-11,60 P22AWG0UTW1
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FEP-SCHRUMPFSCHLÄUCHE / FEP HEAT SHRINK TUBES / 1,3 : 1
TYP AUFGEWEITETER I. D. GESCHRUMPFTER I. D. WANDDICKE NACH MAX. SCHRUMPFUNG TOL. WANDSTÄRKE EMPF. OBJEKTDURCHMESSER ART.-NR.
TYPE EXPANDED I.D. SHRUNK I.D. WALL AFTER MAX. SHRINKAGE TOL. WALL SUGGESTED FOR OBJ. DIAMETER ART.-NO.

(mm) (mm) (mm) (+/- mm) (mm)
AC 24 0,78 0,68 0,20 0,05 0,70-0,75 C200,68:00,78x0,201
AC 22 0,91 0,81 0,20 0,05 0,83-0,90 C200,81:00,91x0,201
AC 20 1,14 0,99 0,20 0,05 1,00-1,12 C200,99:01,14x0,201
AC 18 1,52 1,24 0,20 0,05 1,25-1,50 C201,24:01,54x0,201
AC 16 1,90 1,55 0,23 0,05 1,57-1,88 C201,55:01,90x0,231
AC 14 2,34 1,83 0,23 0,05 1,85-2,32 C201,83:02,34x0,231
AC 12 2,92 2,26 0,23 0,05 2,29-2,89 C202,26:02,92x0,231
AC 10 3,58 2,90 0,25 0,08 2,93-3,55 C202,90:03,58x0,251
AC 9 4,00 3,15 0,25 0,08 3,20-3,95 C203,15:04,00x0,251
AC 8 4,57 3,63 0,25 0,08 3,68-4,52 C203,63:04,57x0,251
AC 7 5,00 4,00 0,28 0,10 4,05-3,95 C204,00:05,00x0,281
AC 6 5,70 4,57 0,28 0,10 4,62-5,65 C204,57:05,70x0,281
AC 5 6,30 5,03 0,28 0,10 5,13-6,20 C205,03:06,30x0,281
AC 4 7,36 5,75 0,28 0,10 5,85-7,26 C205,75:07,36x0,281
AC 3 7,85 6,33 0,28 0,10 6,43-7,75 C206,33:07,85x0,281
AC 2 9,30 7,12 0,30 0,10 7,22-9,20 C207,12:09,30x0,301
AC 1 10,16 7,90 0,30 0,10 8,00-10,06 C207,90:10,16x0,301
AC 0 11,17 8,87 0,30 0,10 9,00-11,00 C208,87:11,17x0,301
AC 3/8 12,70 9,73 0,38 0,10 10,00-12,50 C209,73:12,70x0,381
AC 7/16 14,70 11,38 0,50 0,10 11,50-14,50 C211,38:14,70x0,501
AC ½ 16,93 12,95 0,50 0,10 13,25-16,60 C212,95:16,93x0,501
AC 5/8 21,00 16,20 0,50 0,10 16,50-20,50 C216,20:21,00x0,501
AC ¾ 25,40 19,40 0,50 0,10 19,80-25,00 C219,40:25,40x0,501
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FEP-WALZENSCHRUMPFSCHLÄUCHE / FEP ROLL COVERS
TYP AUFGEWEITETER I. D. GESCHRUMPFTER I. D. WANDDICKE NACH MAX. SCHRUMPFUNG TOL. WANDSTÄRKE EMPF. OBJEKTDURCHMESSER ART.-NR.
TYPE EXPANDED I.D. SHRUNK I.D. WALL AFTER MAX. SHRINKAGE TOL. WALL SUGGESTED FOR OBJ. DIAMETER ART.-NO.

(mm) (mm) (mm) (+/- mm) (mm)
W019 19,20 14,90 0,50 0,05 15,00-19,00 C2015,00:019,00x0,501/+ (mm)
W025 25,25 18,90 0,50 0,05 19,00-25,00 C2019,00:025,00x0,501/+ (mm)
W032 33,30 24,90 0,50 0,05 25,00-33,00 C2025,00:033,00x0,501/+ (mm)
W043 43,30 32,80 0,50 0,05 33,00-43,00 C2033,00:043,00x0,501/+ (mm)
W053 53,30 42,80 0,50 0,05 43,00-53,00 C2043,00:053,00x0,501/+ (mm)
W066 66,30 52,80 0,50 0,05 53,00-66,00 C2053,00:066,00x0,501/+ (mm)
W079 79,40 65,80 0,50 0,05 66,00-79,00 C2066,00:079,00x0,501/+ (mm)
W089 89,40 78,70 0,50 0,05 79,00-89,00 C2079,00:089,00x0,501/+ (mm)
W110 110,50 88,60 0,50 0,05 89,00-110,00 C2089,00:110,00x0,501/+ (mm)
W132 132,50 109,50 0,50 0,05 110,00-132,00 C2110,00:132,00x0,501/+ (mm)
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PTFE-FEP-DUALSCHRUMPFSCHLÄUCHE / PTFE-FEP DUAL SHRINK TUBES / NORMALWANDIG – STANDARD WALL
TYP AUFGEWEITETER I. D. GESCHRUMPFTER I. D. WANDDICKE NACH MAX. SCHRUMPFUNG TOL. WANDSTÄRKE EMPF. OBJEKTDURCHMESSER ART.-NR.
TYPE EXPANDED I.D. SHRUNK I.D. WALL AFTER MAX. SHRINKAGE TOL. WALL SUGGESTED FOR OBJ. DIAMETER ART.-NO.

(mm) (mm) (mm) (+/- mm) (mm) 
DST 036 0,91 0,00 0,60 0,10 0,00-0,80 A27DST036
DST 060 1,52 0,00 0,70 0,15 0,00-1,40 A27DST060
DST 130 3,30 0,00 0,80 0,15 0,00-3,10 A27DST130
DST 160 4,05 0,00 0,80 0,15 0,00-3,80 A27DST160
DST 190 4,80 1,60 0,90 0,15 1,80-4,50 A27DST190
DST 250 6,40 3,20 0,90 0,15 3,60-6,00 A27DST250
DST 350 8,90 4,80 0,90 0,15 5,30-8,60 A27DST350
DST 450 11,40 7,90 1,40 0,20 8,40-11,00 A27DST450
DST 700 17,80 11,20 1,40 0,20 11,00-17,40 A27DST700
DST 950 24,10 16,00 1,65 0,25 16,50-23,60 A27DST950
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PTFE-FEP-DUALSCHRUMPFSCHLÄUCHE / PTFE-FEP DUAL SHRINK TUBES / DÜNNWANDIG – THIN WALL
TYP AUFGEWEITETER I. D. GESCHRUMPFTER I. D. WANDDICKE NACH MAX. SCHRUMPFUNG TOL. WANDSTÄRKE EMPF. OBJEKTDURCHMESSER ART.-NR.
TYPE EXPANDED I.D. SHRUNK I.D. WALL AFTER MAX. SHRINKAGE TOL. WALL SUGGESTED FOR OBJ. DIAMETER ART.-NO.

(mm) (mm) (mm) (+/- mm) (mm)
DSL 065 1,65 0,00 0,38 0,10 0,00-1,50 A27DSL065
DSL 115 2,90 1,15 0,38 0,10 1,00-2,70 A27DSL115
DSL 130 3,30 1,50 0,38 0,10 1,70-3,10 A27DSL130
DSL 180 4,60 1,65 0,38 0,10 1,85-4,30 A27DSL180
DSL 190 4,80 1,80 0,38 0,10 2,00-4,50 A27DSL190
DSL 240 6,10 3,80 0,50 0,10 4,00-5,80 A27DSL240
DSL 350 8,90 5,40 0,65 0,15 5,60-8,60 A27DSL350
DSL 480 12,20 8,00 0,80 0,15 8,30-11,90 A27DSL480
DSL 700 17,80 12,70 1,00 0,20 13,00-17,40 A27DSL700
DSL 990 25,40 17,80 1,15 0,20 18,10-25,00 A27DSL990


